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Revised Details (รายละเอยีดการเปลีѷยนแปลง) 

Version Effective 
Date Detail of revise Prepared by Reviewed by Approved by 

1.0 13 พ.ย. 60 จัดทําเอกสารใหม่ อุเทน ว. อุเทน ว. อนุวัฒน์ ป. 

      

      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      

 

 

 

หมายเลข / เรืѷอง : W-PD2-304 : การควบคุมเครืѷองจกัร Sand Plant 
No./Subject               

หนา้   2 / 17 

Page 
 

#MDocVersion:1.0#                                                                                          Effective Date : 13 พฤศจิกายน 2560 
 

Index (สารบญั) 

No. Description Page 

1 
การเปิด-ปิด ระบบสายพาน 
- การเปิด-ปิด ระบบสายพานแบบ Automatic 
- การเปิด-ปิด ระบบสายพานแบบ Manual 

3 – 8 

2 
การเปิด-ปิดระบบ Bag Filter Sand Plant 
- การ Start - ระบบ Bag Filter Sand Plant  
- การ Stop - ระบบ Bag Filter Sand Plant 

9 – 13 

3 
การเปิด-ปิด Sluis Drum 
- การเปิด-ปิด Sluis Drum แบบ Manual 
- การเปิด-ปิด Sluis Drum แบบ Automatic 

14 - 17 

   

   

   

   

   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   
   

 

 

 

หมายเลข / เรืѷอง : W-PD2-304 : การควบคุมเครืѷองจกัร Sand Plant 
No./Subject               

หนา้   3 / 17 

Page 
 

#MDocVersion:1.0#                                                                                          Effective Date : 13 พฤศจิกายน 2560 
 

 การเปิด-ปิด ระบบสายพานแบบ Automatic 

1. ผูร้บัผดิชอบ (Responsible) 
1.1 พนักงานเตรยีมทราย 

 

2. เครืѷองมอืและอุปกรณ์ (Tools and Equipment) 
Tools/Equipments Name/Details Type/Specification Photo 

2.1 Machine ตู ้Control Sand Plant  

 

3. วธิปีฏบิตั ิ(Procedure)  

 

ข ัҟนตอนการทํางาน (Process) ภาพประกอบ (Photo) 
 
การเปิด - สายพานระบบ Automatic 
 
3.1 บดิสวติซก์ุญแจ Control Voltage ไปทีѷตําแหน่ง ON  

 
 
** ก่อน Start ระบบสายพาน เพืѷอความปลอดภัย
ตอ้งมัѷนใจว่าไม่มคีนทีѷเกีѷยวขอ้งปฏบิัตงิานอยู่ใน
พืѸนทีѷนัѸน 
 

                                      
 

3.2 กดปุ่มสนํีѸาเงนิ Control Voltage เพืѷอเตรยีม Start ระบบ 
Conveyor 

 
3.3 กดปุ่มสดีํา  Siren เพืѷอเป็นสัญญาณเตอืนคนทีѷเกีѷยวขอ้ง
และอยู่ในพืѸนทีѷ Sand Plant ใหรั้บรูว่้ามกีาร Start ระบบ 
สายพานต่างๆ 
 
 
  

 

หมายเลข / เรืѷอง : W-PD2-304 : การควบคุมเครืѷองจกัร Sand Plant
No./Subject             

หนา้   4 / 17

Page

#MDocVersion:1.0#                                                                                         Effective Date : 13 พฤศจิกายน 2560

ข ัҟนตอนการทํางาน (Process) ภาพประกอบ (Photo)
3.4 บดิสวติซต์ามดา้นล่างนีѸ
  1) บดิสวติซส์ดีํา Group C ไปทีѷตําแหน่ง Automatic
  2) บดิสวติซส์ดีํา Group H ไปทีѷตําแหน่ง Automatic

3.5 บดิสวติซต์ามดา้นล่างนีѸ
  1) บดิสวติซส์ดีํา Group M ไปทีѷตําแหน่ง Automatic
  2) บดิสวติซส์ดีํา Group P ไปทีѷตําแหน่ง Automatic

3.6 กดปุ่มสเีขยีว เพืѷอ Start ระบบ Conveyor ของ Group C
เมืѷอไฟสเีขยีวตดิ แสดงว่าระบบทํางานปกติ

           **ตอ้งเริѷม Start ทีѷ Group C ก่อนเสมอ เพืѷอป้องกัน
               ทรายลน้ทีѷสายพาน

3.7 กดปุ่มสเีขยีว เพืѷอ Start ระบบ Conveyor ของ Group H 
เมืѷอไฟสเีขยีวตดิ แสดงว่าระบบทํางานปกติ

3.8 กดปุ่มสเีขยีว เพืѷอ Start ระบบ Conveyor ของ Group M 
เมืѷอไฟสเีขยีวตดิ แสดงว่าระบบทํางานปกติ

3.9 กดปุ่มสเีขยีว เพืѷอ Start ระบบ Conveyor ของ Group P 
เมืѷอไฟสเีขยีวตดิ แสดงว่าระบบทํางานปกติ
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4. อุปกรณ์ป้องกนัสว่นบุคคลทีѷตอ้งใส่ในขณะทํางาน (PPE)

ข ัҟนตอนการทํางาน (Process) ภาพประกอบ (Photo)
การปิด - สายพานระบบ Automatic

3.10 กดปุ่มสแีดง Automatic Stop  เพืѷอหยุด Conveyer 
ใน Group C ก่อนเพืѷอป้องกันทรายลน้ทีѷ Conveyer ถัดไปเมืѷอ
ไฟสเีขยีวดับ แสดงว่าสายพานหยุดการทํางาน

                                     

3.11 กดปุ่มสแีดง Automatic Stop  เพืѷอหยุด Conveyor ใน
Group H  เมืѷอไฟสเีขยีวดับ แสดงว่าสายพานหยุดการทํางาน

3.12 กดปุ่มสแีดง Automatic Stop  เพืѷอหยุด Conveyor ใน
Group M  เมืѷอไฟสเีขยีวดับ แสดงว่าสายพานหยุดการทํางาน

3.13 กดปุ่มสแีดง Automatic Stop  เพืѷอหยุด Conveyor ใน
Group P  เมืѷอไฟสเีขยีวดับ แสดงว่าสายพานหยุดการทํางาน
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5. อา้งองิ (Reference)
-ไม่ม-ี

6. บนัทกึ (Record)
-ไม่ม-ี

การเปิด-ปิด ระบบสายพานแบบ Manual
1. ผูร้บัผดิชอบ (Responsible)

1.1 พนักงานเตรยีมทราย

2. เครืѷองมอืและอุปกรณ์ (Tools and Equipment)
Tools/Equipments Name/Details Type/Specification Photo

2.1 Machine ตู ้Control Sand Plant

3. วธิปีฏบิตั ิ (Procedure)
ข ัҟนตอนการทํางาน (Process) ภาพประกอบ (Photo)

การเปิด - สายพานระบบ Manual

3.1 บดิสวทิช์ Conveyor (ในกรอบสแีดง) ของ Group C, 
H, M, P บดิไปทีѷตําแหน่ง  MANUAL (ดา้นขวา)

** ก่อน Start ระบบสายพาน เพืѷอความ
ปลอดภัยตอ้งมัѷนใจว่าไม่มคีนทีѷเกีѷยวขอ้ง
ปฏบัิตงิานอยู่ในพืѸนทีѷนัѸน
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ข ัҟนตอนการทํางาน (Process) ภาพประกอบ (Photo)
3.2 บดิสวทิซ์ LOCAL ไปทีѷ ON (ดา้นซา้ย)

                                     

3.3 กดปุ่มตามดา้นล่างนีѸ
1) กดปุ่มทีѷหนา้จอคอมพวิเตอร ์เลอืก Group C เพืѷอเลอืก
START-STOP ระบบ  MANUAL ของ Conveyor ของ
Group C

2) เลอืก START-STOP สายพานโดยกดปุ่มทีѷหนา้จอ
    - สเีขยีว Start
    - สแีดง Stop

3.4 กดปุ่มตามดา้นล่างนีѸ
1) กดปุ่มทีѷหนา้จอคอมพวิเตอร ์เลอืก Group H เพืѷอเลอืก
START-STOP ระบบ  MANUAL ของ Conveyor ของ
Group H

2) เลอืก START-STOP สายพานโดยกดปุ่มทีѷหนา้จอ
    - สเีขยีว Start
    - สแีดง Stop

3.5 กดปุ่มตามดา้นล่างนีѸ
1) กดปุ่มทีѷหนา้จอคอมพวิเตอร ์เลอืก Group M เพืѷอเลอืก
START-STOP ระบบ  MANUAL ของ Conveyor ของ
Group M

2) เลอืก START-STOP สายพานโดยกดปุ่มทีѷหนา้จอ
    - สเีขยีว Start
    - สแีดง Stop

3.6 กดปุ่มตามดา้นล่างนีѸ
1) กดปุ่มทีѷหนา้จอคอมพวิเตอร ์เลอืก Group P เพืѷอเลอืก
START-STOP ระบบ  MANUAL ของ Conveyor ของ
Group P

2) เลอืก START-STOP สายพานโดยกดปุ่มทีѷหนา้จอ
    - สเีขยีว Start
    - สแีดง Stop
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4. อุปกรณ์ป้องกนัสว่นบุคคลทีѷตอ้งใส่ในขณะทํางาน (PPE)

5. อา้งองิ (Reference)
-ไม่ม-ี

6. บนัทกึ (Record)
-ไม่ม-ี
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 การเปิด-ปิด ระบบ Bag Filter Sand Plant 

1. ผูร้บัผดิชอบ (Responsible) 
1.1 พนักงานเตรยีมทราย 

 

2. เครืѷองมอืและอุปกรณ์ (Tools and Equipment) 
Tools/Equipments Name/Details Type/Specification Photo 

2.1 Machine ตู ้Control Bag Filter 
Sand Plant 

 

 

3. ปฏบิตั ิ(Procedure)  

 

 

ข ัҟนตอนการทํางาน (Process) ภาพประกอบ (Photo) 
การ Start - ระบบ Bag Filter Sand Plant 
 
3.1 Flowchart การ Start ระบบ Bag Filter Sand Plant 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Start Bag Filter
Sand Plant

กดปุiม MIMIC 
ทีÉหน้าจอ PLC

ตรวจสอบ
MFD OPEN%

กดปุiม 
PLANT ON

SP = 0%

SP > 0%

เลือก MODE
MFD OPEN%

กดปุiม 
MFD CLOSE

บิด SW.Control  
Voltage ไปทีÉ ON

ON Breaker 
ในตู้ Control

ตัÊงค่า % SP
ปกติ= 70-100%

By SP%

By hand

ตรวจสอบ
ค่า %SP

กดปุiม 
MFD CLOSE

กดปุiม 
MFD OPEN

เพิÉมค่า %SP

ลดค่า %SP

กดปุiม 
SET MODE

เลือกวิธีเก็บฝุiน

กดปุiม SCREW 
ให้เป}น REV

ขึÊน SILO

ถุง Big Bag

กดปุiม SCREW 
ให้เป}น FWD

FINISH
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ข ัҟนตอนการทํางาน (Process) ภาพประกอบ (Photo)
3.2 ON Breaker
1) ON Breaker (กรอบแดง) ทุกตัวในตู ้Control
2) บดิ Selector หนา้ตู ้Control ไปทีѷตําแหน่ง ON

                                     

3.3 กดปุ่มตามดา้นล่างนีѸ
1) บดิสวติชก์ุญแจ Control Voltage ไปทีѷ ON
2) ไฟ Control Voltage สเีขยีวจะตดิ

3.4 กดปุ่ม MIMIC  ทีѷหนา้จอ Control เพืѷอเขา้ไป ตั Ѹงค่า
ค่าพารามเิตอรต์่างๆ

3.5 ตรวจสอบตามดา้นล่างนีѸ
1) ไฟ Main Fan Running  ตดิ
2) ไฟ Cleaning System   ตดิ
3) ตรวจสอบค่ากระแส จากแอมป์มเิตอรต์อ้งมากกว่า
>140 A (ถา้นอ้ยกว่านีѸ Bag Filter อาจจะตันและฝุ่นฟุ้ง
ได)้

3.6 เลอืกโหมด MFD OPEN%
1) กดปุ่มทีѷหนา้จอครัѸงแรกจะเป็น BY SP%
(ปรับการเปิด Damper แบบ Auto ตาม Setting)

2) กดปุ่มทีѷหนา้จอครัѸงทีѷสองจะสลับเป็น BY HAND
(ปรับการเปิด Damper แบบ Manual)
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ข ัҟนตอนการทํางาน (Process) ภาพประกอบ (Photo)
3.7 การตั Ѹงค่า MFD ในโหมด BY SP%
1) กดปุ่มทีѷหนา้จอตรง SP%
2) พมิพ ์User = ADMIN แลว้กดปุ่ม Enter
3) พมิพ ์Password = 100 แลว้กดปุ่ม Enter
4) กดปุ่ม OK
5) กดปุ่มทีѷหนา้จอตรง SP%
6) พมิพค์่า SP% ตัวอย่างปรับจาก 70% --> 75%
   (มาตรฐาน = 70-100%)  แลว้กดปุ่ม Enter
7) ค่า SP% จะเปลีѷยนไปตามทีѷปรับค่าใหม่

                                     

3.8 การตั Ѹงค่า MFD ในโหมด BY HAND
1) กดปุ่มทีѷหนา้จอตรง MFD OPEN เพืѷอเปิด Damper
2) กดปุ่มทีѷหนา้จอตรง MFD CLOSE เพืѷอปิด Damper

             ** ในโหมด BY HAND Damper ปรับไดแ้ค ่
            OPEN และ  CLOSE ไม่สามารถปรับเป็น % ได ้

3.9 กดปุ่ม SET MODE เพืѷอตั Ѹงค่าการ Feed Screw
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ข ัҟนตอนการทํางาน (Process) ภาพประกอบ (Photo)
3.10 กดปุ่มตามดา้นล่างนีѸ
1) กดปุ่ม Filter Cleaning Operation Mode ใหเ้ป็น 
Auto
2) กดปุ่ม Dust Evac. Operation Mode ใหเ้ป็น Auto
3) กดปุ่ม Screw Direction ใหเ้ป็น FWD (เดนิหนา้)

3.11 การเลอืกวธิกีารปล่อยฝุ่น
- ถา้ตอ้งการใหฝุ่้นปล่อยลงถุง Big Bag ใหก้ดปุ่ม Screw 
Direction ใหเ้ป็น FWD (เดนิหนา้)
- ถา้ตอ้งการใหย้งิฝุ่นขึѸน Silo ใหก้ดปุ่ม Screw Direction 
ใหเ้ป็น REV (ถอยหลัง)

การ Start - ระบบ Bag Filter Sand Plant

3.12 Flowchart การ Stop  ระบบ Bag Filter Sand Plant

3.13 กดปุ่ม PLANT OFF ทีѷหนา้จอ Control

OFF Bag Filter
All Zone

รอจนไฟ CLEANING
SYSTEM RUNNING ดับ

ไฟ MAIN FAN
RUNNING ดับ

กดปุiม PLANT OFF

กดปุiม CONTROL
VOLTAGE OFF

FINISH

ไฟ CONTROL
VOLTAGE ON ดับ
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4. อุปกรณ์ป้องกนัสว่นบุคคลทีѷตอ้งใส่ในขณะทํางาน (PPE)

5. อา้งองิ (Reference)
-ไม่ม-ี

6. บนัทกึ (Record)
-ไม่ม-ี

ข ัҟนตอนการทํางาน (Process) ภาพประกอบ (Photo)
3.14 ไฟ  Main Fan Running จะดับ

3.15 หลงัจากนัѸนรอจนกว่าไฟ Cleaning System จะดับ

3.16 กดปุ่มตามดา้นล่างนีѸ
1) กดปุ่มสแีดง Control Voltage Off เพืѷอหยุดการทํางาน 
Bag Filter
2) รอจนกว่าไฟ Control Voltage จะดับ
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 การเปิด-ปิด Sluis Drum 

1. ผูร้บัผดิชอบ (Responsible) 
1.1 พนักงานเตรยีมทราย 

 

2. เครืѷองมอืและอุปกรณ์ (Tools and Equipment) 
Tools/Equipments Name/Details Type/Specification Photo 

2.1 Machine ตู ้Control Sluis Drum  

 

3. ปฏบิตั ิ(Procedure)  

 

ข ัҟนตอนการทํางาน (Process) ภาพประกอบ (Photo) 
 
การ Start -  Sluis Drum ระบบ Manual 
 
3.1 บดิสวทิซ ์LOCAL ไปทีѷ ON ทีѷตู ้Control Sand Plant 
 
 
 
 
 

 
 
 

 

 
3.2 ปฏบัิตติามดา้นล่างนีѸ 
1) บดิสวทิช ์Conveter ของ GROUP  C  MODE  ไป 
ตําแหน่ง MANUAL (ดา้นขวา) 
2) บดิสวทิช ์Conveter ของ GROUP  H  MODE  ไป 
ตําแหน่ง MANUAL (ดา้นขวา) 
 

 
3.3 กดปุ่มทีѷหนา้จอ Control เลอืก MANUAL C และ 
MANUAL H 
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ข ัҟนตอนการทํางาน (Process) ภาพประกอบ (Photo)
3.4 กดปุ่มทีѷหนา้จอ Control  เพืѷอ START ระบบ MANUAL

3.5 ทีѷตู ้Control Sand Cooler บดิสวทิช์ Conveyer ของ 
ตู ้Sand Cooler ไปตําแหน่ง ระบบ MANUAL (ดา้นขวา)

3.6 กดปุ่ม Start RFD Fan และปุ่ม Start RFD โดยรอให ้
ไฟสเีขยีวตดิ (แสดงว่า Sand Cooler ไดท้ํางานแลว้)

3.7 ทีѷตู ้Control Sluis Drum ปฏบัิตติามดา้นล่างนีѸ
1) กดปุ่ม Start Drum (สเีขยีว) เพืѷอ Start Sluis Drum
2) เมืѷอไฟสเีขยีวตดิ แสดงว่า Sluis Drum ทํางานแลว้

การ Stop - Sluis Drum ระบบ Manual

3.8 ทีѷตู ้Control Sluis Drum ปฏบัิตติามดา้นล่างนีѸ
1) กดปุ่ม Stop Drum (สแีดง) เพืѷอ Stop Sluis Drum
2) เมืѷอไฟสเีขยีวดับ แสดงว่า Sluis Drum ไดห้ยุด การ
ทํางานแลว้
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ข ัҟนตอนการทํางาน (Process) ภาพประกอบ (Photo)
3.9 ทีѷตู ้Control Sand Cooler ปฏบัิตติามดา้นล่างนีѸ
1) กดปุ่ม Stop RFD Fan และปุ่ม Stop RFD
2) เมืѷอไฟสเีขยีวดับ (แสดงว่า Sand Cooler หยุดการ
ทํางานแลว้)

3.10 ทีѷตู ้Control Sand Cooler ปฏบัิตติามดา้นล่างนีѸ
1) กดปุ่มสแีดง GROUP C   AUTOMATIC STOP
2) กดปุ่มสแีดง GROUP H   AUTOMATIC STOP

การ Start - Sluis Drum ระบบ Automatic

3.11 ทีѷตู ้Control Sand Plant ปฏบัิตติามดา้นล่างนีѸ
1) บดิสวทิช์ Conveter ของ GROUP  C  MODE  ไป
ตําแหน่ง AUTOMATIC (ดา้นซา้ย)
2) บดิสวทิช์ Conveter ของ GROUP  H  MODE  ไป
ตําแหน่ง AUTOMATIC (ดา้นซา้ย)

3.12 ปฏบัิตติามดา้นล่างนีѸ
1) กดปุ่มสเีขยีว GROUP C   AUTOMATIC START เมืѷอ
ไฟสเีขยีวตดิ แสดงว่า Conveyer ทํางานแลว้
2) กดปุ่มสเีขยีว GROUP H   AUTOMATIC START เมืѷอ
ไฟสเีขยีวตดิ แสดงว่า Conveyer ทํางานแลว้

3.13 ทีѷตู ้Control Sand Plant ปฏบัิตติามดา้นล่างนีѸ
1) บดิสวทิช์ ไปตําแหน่งระบบ AUTO (ดา้นซา้ย)
2) เมืѷอไฟสเีขยีว (AUTO) ตดิแสดงว่า เครืѷองจักรทํางาน
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4. อุปกรณ์ป้องกนัสว่นบุคคลทีѷตอ้งใส่ในขณะทํางาน (PPE)

5. อา้งองิ (Reference)
-ไม่ม-ี

6. บนัทกึ (Record)
-ไม่ม-ี

ข ัҟนตอนการทํางาน (Process) ภาพประกอบ (Photo)
3.14 ทีѷตู ้Control Sluis Drum เมืѷอไฟสเีขยีว (Drum 
Running) ตดิ แสดงว่า Sluis Drum  

การ Stop - Sluis Drum ระบบ Automatic

3.15 ทีѷตู ้Control Sand Plant ปฏบัิตติามดา้นล่างนีѸ
1) กดปุ่มสแีดง GROUP C   AUTOMATIC STOP
2) กดปุ่มสแีดง GROUP H   AUTOMATIC STOP
เมืѷอไฟสเีขยีวดับ แสดงว่า Conveyer ไดห้ยุดการทํางาน
แลว้

3.16 เมืѷอไฟสเีขยีวดับ แสดงว่า Sluis Drum ไดห้ยุดการ
ทํางานแลว้
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Revised Details (รายละเอยีดการเปลีѷยนแปลง)  

Version Effective 
Date Detail of revise Prepared by Reviewed by Approved 

by 

3.0 - อา้งองิ Activity log ใน Mdoc - - - 

MDoc on Sharepoint Version 

2.0 4 พ.ย. 62 ปรับปรุงเนืѸอหาใหม่ใหถู้กตอ้งในรูปแบบของ SIPOC อุเทน ว. อุเทน ว. อนุวัฒน์ ป. 
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การควบคุมระบบ Two way 
1. ผูร้บัผดิชอบ (Responsible) 

- พนักงานควบคุมการคัดแยก (Sorting Operator) 

2. เครืѷองมอืและอุปกรณ์ (Tools and Equipment) 

2.1 หนา้จอควบคุม Two way 2.2 ปุ่ม by pass ควบคุม Two way 

  
 
3. วธิปีฏบิตั ิ(Process) 

 

ข ัҟนตอนการทํางาน (Process) ภาพประกอบ (Photo) 
3.1 การเปิด-ปิด Two way ระบบ Auto 

3.1.1) On breaker ทีѷหอ้ง control breaker drum ทัѸง4ตู ้

 
3.1.2) ปลดลอ๊คปุ่ม Emergency breaker drum 

 
3.1.3) ปลดลอ๊คปุ่ม Emergency-Two way-Casting 

cooling 

 
3.1.4) บดิสวติช ์control ไปทีѷตําแหน่ง System AUTO 

(ปิดสวติชไ์ปทางซา้ยมอื) 
 

 
3.1.5) กดปุ่ม Control Power On(ปุ่มสดีํา)  
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ข ัҟนตอนการทํางาน (Process) ภาพประกอบ (Photo)
3.1.6) กดปุ่ม Start System(ปุ่มสเีขยีว)

3.1.7) เปิดระบบ breaker drum และ Casting cooling)
(อา้งองิ การเปิด-ปิด breaker drum และ Casting 
cooling)

3.1.8) บดิปุ่ม selector ตามตอ้งการ
ตอ้งการใหบ้อลเขา้ระบบตามปกตใิหบ้ดิปุ่มไป
ทางขวามอื

3.2 การเปิด-ปิด Two way ระบบ Manual
3.2.1) ปิดระบบการทํางานของ breaker drum แลว้ casting 

cooling จะหยุดการทํางานอัตโนมัติ (อา้งองิ การ
เปิด-ปิด breaker drum)

3.2.2) ปิดการทํางานของระบบสายพานทุกเสน้
(อา้งองิการควบคุมระบบสายพาน sorting)

3.2.3) Off ปุ่ม Emergency ระบบ Two way casting 
cooling (กดปุ่ม Emergency ลงไป)

3.2.4) ปลดลอ๊คปุ่ม Emergency เพืѷอเลอืกระบบ Manual
(ปิดสวติชไ์ปทางซา้ยมอื)
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การควบคุมระบบ Casting Cooling Conveyor
1. ผูร้บัผดิชอบ (Responsible)

- พนักงานควบคุมการคัดแยก (Sorting Operator)

2. เครืѷองมอืและอุปกรณ์ (Tools and Equipments)

2.1 หนา้จอควบคุม Two way

3. วธิปีฏบิตั ิ (Process)

ข ัҟนตอนการทํางาน (Process) ภาพประกอบ (Photo)
3.2.5) กดปุ่ม Control Power On(ปุ่มสดีํา)

สัญญาณไฟ (สเีหลอืง) Control Power On จะตดิ

3.2.6) บดิปุ่ม selector ตามตอ้งการ
- ตอ้งการใหบ้อลเขา้ระบบตามปกตใิหบ้ดิปุ่มไปทางขวามอื
- ตอ้งการเปิดบอลออกขา้งใหบ้ดิปุ่มไปทางซา้ยมอื

3.2.7) กดปุ่ม Two way feeder run on(ปุ่มสเีขยีว) ทีѷหนา้
งาน Two way เพืѷอให ้Two way ทํางานหรอืกดปุ่ม 
Two way feed run off(ปุ่มสแีดง) เพืѷอให ้Two 
way หยุดการทํางาน

หมายเหตุ 
กรณีหน่วยงานอืѷน Break down >120 นาทใีหปิ้ด Two way

**อุปกรณ์ป้องกนัสว่นบุคคลทีѷตอ้งใสใ่นขณะทํางาน (PPE)

ข ัҟนตอนการทํางาน (Process) ภาพประกอบ (Photo)
3.1 การเปิด-ปิด Casting Cooling Conveyor

3.1.1) On Breaker ทุกตัวในตูค้วบคุม
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ข ัҟนตอนการทํางาน (Process) ภาพประกอบ (Photo) 
3.1.2) บดิสวติชไ์ปทีѷตําแหน่ง Auto 

 
3.1.3) กดปุ่ม Control Power On ใหไ้ฟสเีหลอืงตดิ 

 
3.1.4) กดปุ่ม System Start กดปุ่ม System Stop เมืѷอ

ตอ้งการหยุดระบบ Casting cooling conveyor 
หมายเหตุ 
กรณีหน่วยงานอืѷน Break down >60 นาทใีหปิ้ดระบบ  
Casting cooling conveyor 
 

 
3.1.5) การปิดใหก้ดปุ่ม Emergency 

 
3.2  การต ัҟงคา่ระบบ Casting Cooling Conveyor 

3.2.1) กดปุ่ม Main F1 
 

 
3.2.2) กดปุ่ม Set Up F4 
 

 
3.2.3) กดปุ่ม Speeds  F3 
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การควบคุม Breaker Drum และ Bag Filter
1. ผูร้บัผดิชอบ (Responsible)

- พนักงานควบคุมการคัดแยก (Sorting Operator)

2. เครืѷองมอืและอุปกรณ์ (Tools and Equipments)

2.1 ตูค้วบคุม Breaker Drum 2.2 หนา้จอการตั Ѹงค่า

ข ัҟนตอนการทํางาน (Process) ภาพประกอบ (Photo)
3.2.4) กดปุ่ม Enter

3.2.5) กดปุ่มขึѸน-ลง ซา้ย-ขวา เพืѷอตั Ѹงค่า

3.2.6) กดปุ่ม Enter เมืѷอตั Ѹงค่าเสร็จ กดปุ่มF1 Prev.เพืѷอกลับ
หนา้หลัง

**อุปกรณ์ป้องกนัสว่นบุคคลทีѷตอ้งใสใ่นขณะทํางาน (PPE)
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3 วธิปีฏบิตั ิ (Process)

ข ัҟนตอนการทํางาน (Process) ภาพประกอบ (Photo)
3.1 การเปิด-ปิด Breaker Drum

3.1.1) เช็ค Hydraulic ว่ายก BK/D อยู่หรอืไม่ถา้ Hydraulic 
ยก breaker drum อยู่ใหล้ดระดับลงอยูในระยะปกติ
โดยใหไ้ปตรวจเช็คทีѷตู ้ control ทางเขา้หอ้ง 
breaker drum

3.1.2) On Breaker ในตู ้Control

3.1.3) คลายปุ่ม Emergency โดยหมุนทวนเข็มนาฬกิา

3.1.4) บดิ S/W ไปทีѷตําแหน่ง REM.

3.1.5) บดิ S/W ไปทีѷตําแหน่ง FWD.

3.1.6) กดปุ่ม Start ทีѷหอ้งคัดแยก
          กดปุ่ม Stop ถา้ตอ้งการหยุด breaker drum
ขอ้ควรระวงั
กอ่นปิด Line ผลติตอ้งปัѷนบอลทีѷตกคา้งออกจากใน
breaker drum ใหห้มดจงึจะหยุด breaker drum ได้
และใหด้นั Hydraulic ขึҟนเพืѷอยก breaker drum ไวใ้ห้
ลอยเหนอืลอ้ยางประมาณ 5-10 ซม. 
หมายเหตุ
กรณีหน่วยงานอืѷน Break down >120 นาทใีหปิ้ดระบบ 
Breaker drum
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การควบคุม Bag Filter Sorting

1. ผูร้บัผดิชอบ (Responsible)
- พนักงานควบคุมการคัดแยก (Sorting Operator)

2. เครืѷองมอืและอุปกรณ์ (Tools and Equipments)
2.1 หนา้จอควบคุมการทํางาน

3. วธิปีฏบิตั ิ (Process)

ข ัҟนตอนการทํางาน (Process) ภาพประกอบ (Photo)
3.2 การปรบัความเร็วรอบ BK/D

3.2.1)  กดปุ่มเลอืก Speed Setting

3.2.2) เลอืกความเร็วรอบโดยกดปุ่ม
STEP 1 - 8 (หมายเลข 1 )

3.2.3) กดปุ่ม Operate เพืѷอกลับมาหนา้จอหลักตัวเลขจะโชว์
ตามทีѷตอ้งการ (หมายเลข 2)

**อุปกรณ์ป้องกนัสว่นบุคคลทีѷตอ้งใสใ่นขณะทํางาน (PPE)

ข ัҟนตอนการทํางาน (Process) ภาพประกอบ (Photo)
3.1 การเปิด-ปิด Bag Filter

3.1.1) On Breaker ในตู ้Control
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ข ัҟนตอนการทํางาน (Process) ภาพประกอบ (Photo)
3.1.2) กดปุ่ม MIMIC ทีѷหนา้จอ

3.1.3) ใสร่ะหัส USER = ADIMIN (หมายเลข 1)
PASSWORD = 100 ( หมายเลข 2)
กดปุม OK ( หมายเลข 3)

3.1.4) กดปุ่ม SET MODE

3.1.5) ทีѷหนา้จอตอ้งเป็นระบบ AUTOเท่านัѸน

3.1.6) กดปุ่ม PLAN ON BAG FILTER จะเริѷมทํางานไฟจะ
โชวส์ถานะการทํางาน

3.1.7) การปิดใหก้ดทีѷปุ่ม PAUSE  MF ระบบจะทําการปิดโดย
อัตโนมัติ
หมายเหตุ
กรณีหน่วยงานอืѷน Break down >120 นาทใีหปิ้ด ระบบ Bag 
filter sorting (กรณีทีѷปิดแลว้มฝุ่ีนไหล ทะลกัออกมาให้
เปิดระบบไดต้ามปกต)ิ

**อุปกรณ์ป้องกนัสว่นบุคคลทีѷตอ้งใสใ่นขณะทํางาน (PPE)
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การควบคุมระบบสายพาน SORTING

1. ผูร้บัผดิชอบ (Responsible)
- พนักงานควบคุมการคัดแยก (Sorting Operator)

2. เครืѷองมอืและอุปกรณ์ (Tools and Equipments)
2.1 ปุ่มควบคุมการทํางานระบบสายพาน

3. วธิปีฏบิตั ิ (Process)

ข ัҟนตอนการทํางาน (Process) ภาพประกอบ (Photo)
3.1 การ เปิด-ปิด ระบบสายพาน

3.1.1) On Breaker ในตู ้Control

3.1.2) เปิดสายพานโดยเปิดจาก BC-13 ยอ้นไป BC1.ตาม
ลูกศร

3.1.3)ปิดสายพายโดยการปิดจาก BC-1 ไปถงึ BC-13
หมายเหตุ
กรณีหน่วยงานอืѷน Break down >120 นาทใีหปิ้ด ระบบ
สายพาน Sorting

**อุปกรณ์ป้องกนัสว่นบุคคลทีѷตอ้งใสใ่นขณะทํางาน (PPE)
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การควบคุม LS breaker
1. ผูร้บัผดิชอบ (Responsible)

- พนักงานควบคุมการคัดแยก (Sorting Operator)

2. เครืѷองมอืและอุปกรณ์ (Tools and Equipments)

2.1 ตู ้control 2.2 LS breaker 2.3 รถโฟคล์ฟิท์

2.4 Crane 2.5 รถตัก

3. วธิปีฏบิตั ิ (Process)

ข ัҟนตอนการทํางาน (Process) ภาพประกอบ (Photo)
3.1 การ เปิด-ปิด  LS Breaker ระบบ Auto

3.1.1) On main breaker ในตู ้control ในหอ้งคดัแยกแลว้
ใหป้ลดลอ๊คปุม EMERGENCY แลว้บดิสวทิช์ CONTROL ไป
ทีѷตําแหน่ง ON กรณีมเีสยีง alarm ใหก้ดปุ่ม  ALARM 
RESETZ (ปุ่มสเีหลอืง)

3.1.2) หลังจากเปิดระบบการทํางานของ sorting ทัѸง
หมดแลว้ใหเ้ปิด  two way chute(คันโยก) ดงึคันโยกขึѸน
เพืѷอใหบ้อลคู่จากสายพาน BC-6 ลงสายพาน BC-20
ขอ้ควรระวงั
1.บอลคูท่เีขา้ปัѷนในระบบ LS breaker ไดค้อื Size15-
40 mm.
2.ตอ้งมผีรม.คดักา้น return ออกจากบอลคูก่อ่นเขา้ LS 
breaker

3.1.3) บดิสวทิช์ AUTO ไปทีѷตําแหน่ง ON กรณีมเีสยีง alarm
ปุ่ม ALARM RESETZ (ปุ่มสเีหลอืง)
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ข ัҟนตอนการทํางาน (Process) ภาพประกอบ (Photo)
3.1.4) กดปุ่ม Auto start ระบบการทํางาน LS breaker
(ระบบ Auto ของ LS breaker จะทํางานตามลําดับดังนีѸ 
สายพาน BC-22 >IMPACT(LS breaker) >BC-21 >BC-20
ตามลําดับ)
หมายเหตุ
ใหป้รบัความเร็วรอบ LS breaker ตาม S-TP-111 : 
มาตรฐานการปรบัความเร็ว LS breaker

3.1.5) ตอ้งการปิดระบบ LS breaker  ใหเ้ปิด Two way 
chute   (คันโยก) ดงึคันโยกลงเพืѷอใหบ้อลคู่จากสายพาน 
BC-6 ลงสายพาน BC-8 รอจนกว่าบอลคู่จะหมดจากระบบ  
LS breaker จงึปิดระบบการทํางาน

3.1.6) กดปุ่ม  AUTO STOP (หลังจากบอลคู่ในระบบ LS 
breaker หมดแลว้)
หมายเหตุ
กรณีทีѷตอ้งเอาบอลคูเ่ขา้ LS breaker ใหเ้ปิดระบบการ
ทํางานของ LS breaker ใหเ้รยีบรอ้ยกอ่นนําบอลคูเ่ขา้
ปัѷน

3.2 การ เปิด-ปิด  LS Breaker ระบบ Manual
3.2.1) ปลดลอ๊คปุม EMERGENCY แลว้บดิสวทิช์
CONTROL ไปทีѷตําแหน่ง ON กรณีมเีสยีง alarm ใหก้ดปุ่ม  
ALARM RESETZ (ปุ่มสเีหลอืง)

3.2.2) หลังจากเปิดระบบการทํางานของ sorting ทัѸง
หมดแลว้ใหเ้ปิดtwo way chute(คันโยก) เลืѷอนไปทางดา้น
ซา้ยมอืเพืѷอใหบ้อลคู่จากสายพาน BC-6 ลงสายพาน BC-20
ขอ้ควรระวงั
1.บอลคูท่ีѷเขา้ปัѷนในระบบ LS  breaker ไดค้อื Size 15-
40 mm.
2.ตอ้งมผีรม.คดักา้น return ออกจากบอลคูก่อ่นเขา้ LS 
breaker

3.2.3) เปิดระบบ LS breaker ใหบ้ดิสวทิช์ AUTO ไปทีѷ
ตําแหน่ง OFF แลว้ใหเ้ปิดระบบสายพานตามลําดับดังนีѸ
1. กดปุ่ม BC22 START
2.กดปุ่ม BC21 START
3.กดปุ่ม IMPACT START(LS breaker)
4.กดปุ่ม BC20 START
หมายเหตุ
กรณีนีҟจะไมส่ามารถเปิดเครืѷองเขยา่ทีѷ hopper load 
บอลคูไ่ด้
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ข ัҟนตอนการทํางาน (Process) ภาพประกอบ (Photo)
3.2.4) ตอ้งการปิดระบบ LS breaker  ใหเ้ปิด Two way 
chute (คันโยก) เลืѷอนไปทางดา้นขวามอืเพืѷอใหบ้อลคู่จาก
สายพาน BC-6 ลงสายพาน BC-8 รอจนกว่าบอลคู่จะหมดจา
กระบ  LS breaker จงึปิดระบบสายพานตามลําดับดังนีѸ
1. กดปุ่ม BC20 START
2.กดปุ่ม BC21 START
3.กดปุ่ม IMPACT START(LS breaker) 
4.กดปุ่ม BC22 START

3.3 การใช้ Hopper load บอลคูแ่ละการปรบัความเร็วรอบ  
LS Breaker(กรณีทีѷมบีอลคูอ่อกนอกระบบเฉพาะ size 
15-40 mm.) 
3.3.1) ปลดลอ๊คปุม EMERGENCY แลว้บดิสวทิช์
CONTROL ไปทีѷตําแหน่ง ON กรณีมเีสยีง alarm ใหก้ดปุ่ม  
ALARM RESETZ (ปุ่มสเีหลอืง)

3.3.2) Load บอลคู่ใส่ hopperโดยใช ้Crane หรอื รถตกั 
ขอ้ควรระวงั
1.บอลคูท่ีѷเขา้ปัѷนในระบบ LS breaker ได ้Size 15-40 
mm.
2.ตอ้งมผีรม.คดักา้น return ออกจากบอลคูก่อ่นเขา้ LS 
breaker

3.3.3) เปิดระบบ LS breaker ใหบ้ดิสวทิช์ AUTO ไปทีѷ
ตําแหน่ง OFF แลว้ใหเ้ปิดระบบสายพานตามลําดับดังนีѸ
1.กดปุ่ม BC21 START
2.กดปุ่ม IMPACT START(LS breaker)
3.กดปุ่ม BC22 START
4.วนเขา้ระบบการทํางาน sorting ตามปกติ

3.3.4) บดิสวทิชใ์นตู ้ control ทีѷหอ้งคัดแยก
1. ไปทีѷตําแหน่งเลข 2 

2. ใหป้รับทีѷปุ่ม volume เพืѷอเลอืกระดับความแรงของ 
vibrating
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4. อา้งองิ (Reference)
P-EMS-010 : การควบคุมและการจัดการวัสดุไม่ใชแ้ลว้

S-EMS-702 : การสวมใสอุ่ปกรณ์ป้องกันอันตรายสว่นบุคคล
S-TP-111 : มาตรฐานการปรับความเร็ว LS breaker
S-TP-112 : มาตรฐานการปรับความเร็วรอบ breaker drum สําหรับ MCL2

W-QA-270 : การใชง้านชอ่งเก็บบอลและป้ายบ่งชีѸ

W-QA-280 : ขั Ѹนตอนการจัดการลูกบดมปัีญหาดา้นคุณคุณภาพ

5. บนัทกึ (Record)
F-PD2-401 : ตารางการตรวจสอบเครืѷองจักร TPM-AM zone sorting
F-PD2-402 : รายงานการสง่ลูกบดและขออนุมัตหิลอม

F-PD2-403 : DIMENSION AND VISUAL INSPECTION
F-PD2-404 : ตารางการตรวจสอบเครืѷองจักร Sorting MCL2

F-PD2-405 : ใบรายงาน Ball loss
F-PD2-406 : ใบลงรายงานบอลเสยี

F-PD2-407 : รายงานการตรวจสอบตะแกรงคัดบอล
F-PD2-408 : รายงานการปรับยอดลูกบด
F-PD2-409 : รายงานการสง่ซอ่มตะแกรงคัดบอล

ข ัҟนตอนการทํางาน (Process) ภาพประกอบ (Photo)
3.3.5) บดิสวทิชท์ีѷกล่อง control ใต ้hopper เพืѷอเริѷมการ
ทํางาน
1. VIBRATING เลอืก MAN
2. VIBRATING เลอืก CONTL.
3. AUTO / MANUAL เลอืก MANUAL

3.3.6) ตอ้งการปิดระบบ LS breaker  ใหเ้ปิด Two way 
chute (คันโยก) เลืѷอนไปทางดา้น..........เพืѷอใหบ้อลคู่จาก
สายพาน BC-6 ลงสายพาน BC-8 รอจนกว่าบอลคู่จะหมด
จากระบบ  LS breaker จงึปิดระบบสายพานตามลําดับดังนีѸ
1. กดปุ่ม BC22 START
2.กดปุ่ม IMPACT START(LS breaker) 
3.กดปุ่ม BC21 START
ขอ้ควรระวงั
ในการ Load บอลคูใ่ส่ hopper ทุกคร ัҟงตอ้งไมม่บีอล
เหลอืตกคา้งอยูใ่น hopper

**อุปกรณ์ป้องกนัสว่นบุคคลทีѷตอ้งใสใ่นขณะทํางาน (PPE)



  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก ข-6 
เอกสารการตรวจสอบประสิทธิภาพของระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ 

และถุงกรอง
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บริษัท  เดนากา้ (ประเทศไทย) จ ากดั (ส านกังานใหญ)่ 

                                                                                                                                     
             
             

           
                       วนัท่ี 04 มกราคม  2566 
เลขท่ี  D23-EIS-00031  
เร่ือง  รายงานการติดตั้งถุงกรองฝุ่ นเคร่ือง Sorting (MCL2) 
  Model : PE/PE1504-3 
  Size : 350mm.(W) x 2200mm.(L) 
เรียน    คุณสิทธิพงษ ์(082-592-4398) 

บริษทั มากอตโต จ ากดั (หนองแค) (A3-0059-01) 
อา้งอิงเอกสาร SN2300124, PD2300107-001 / PS2300070-001  
เอกสารแนบทา้ย รูปภาพก่อน และหลงัการติดตั้งถุงกรองฝุ่ น  
 

จากที่บริษทัฯ ไดเ้ขา้ไปติดตั้งถุงกรองฝุ่ นเคร่ือง Sorting (MCL2) จ านวน 910 ตวัเม่ือ วนัท่ี 26-30 ธนัวาคม  2565โดยทีมงาน 
ของบริษทั เดนากา้ (ประเทศไทย) จ  ากดั  ดงัรายละเอียดต่อไปน้ี 

 
ตารางแสดงการตรวจสอบถุงกรองฝุ่น   

ล าดับ ปัญหาที่พบ 
ช่ือเคร่ือง Sorting (MCL2) 

ก่อน หลงั หมายเหตุ 
1 Diff gauge - -  

ปิดเคร่ือง 
 

 - ถ่ายรูป - - 

2 Loop time - - 
3 ถ่ายรูปหนา้งาน   - 

 
- สภาพเคร่ือง เก่าแต่ใชง้านไดดี้ 

ท าความสะอาดบริเวณ
เคร่ืองพร้อมใชง้าน 

- 

  - สภาพตะแกรงลวด 
อยูใ่นสภาพท่ีดี  

ท าความสะอาดพร้อม
ใชง้าน 

- 

 - สภาพถุงกรอง มีฝุ่ นเกาะมาก  
และพบถุงกรองตนัและขาด 

เปล่ียนใหม่ 
พร้อมใชง้าน 

-  

 - สภาพ Cell Plate - - - 
4 ความเร็วลม หนา้ Hood - -  

ปิดเคร่ือง 
 

5 Valve+สภาพการท างาน - - 
6 วดัอุณหภูมิหนา้ Hood - - 
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บริษัท  เดนากา้ (ประเทศไทย) จ ากดั (ส านกังานใหญ)่ 

 
 
 

 
ปัญหาที่พบ 

1) พบมีถุงกรองตนัทั้งหมด และพบถุงกรองขาดท่ีกน้ถุง (รูปภาพท่ี 1) 

 
รูปภาพท่ี 1 

 
2) พบตะแกรงลวดมีกรอบดา้นขา้งหลุด 2 ตวั สามารถใส่กลบัไปใชง้านไดป้กติ 

 
 

สรุปผลการติดตั้ง 
1)    ถุงกรองใส่ไดป้กติ ไม่มีปัญหาในการติดตั้ง 
2)    ตะแกรงลวดอยูใ่นสภาพท่ีดี ไม่ช ารุดและเป็นสนิม 

 
 
ข้อเสนอแนะ 

1) ระมดัระวงัไม่ใหค้วามช้ืนเขา้ภายในเคร่ือง เพราะจะท าใหฝุ้่ นเกาะแขง็ และส่งผลใหถุ้งกรองตนัเร็ว 
2) ใหค้อยตรวจเช็ค Valve และระบบยงิลมใหอ้ยูใ่นสภาพสมบูรณ์เพราะจะท าใหถุ้งกรองตนัเร็ว 
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บริษัท  เดนากา้ (ประเทศไทย) จ ากดั (ส านกังานใหญ)่ 

Date : 04-01-23 

 
 
 
 
 
 
 

   จึงเรียนมาเพื่อทราบ  โดยหวงัเป็นอยา่งยิง่ว่ารายงานดงักล่าวจะเป็นประโยชน์ไม่มากก็นอ้ย หากท่านมีขอ้สงสยัประการใด
กรุณาติดต่อกลบัจกัเป็นพระคุณยิง่ 
 
 
 
 
                                                               ขอแสดงความนบัถืออยา่งสูง  
 
 
 
.                                                                                                                                                                       Samacha S.   

                                   (สมชัชา สุริยวโรภาส)                                                                                                                                                                                                                                       
       Service Officer 

                                                                     บริษทั เดนากา้ (ประเทศไทย) จ ากดั 
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รูปภาพก่อนติดตั้งถุงกรองฝุ่นเคร่ือง Sorting (MCL2) 
  

        

    

 
รูปภาพท่ี 2      รูปภาพท่ี 3 

          

      
 

รูปภาพท่ี 4      รูปภาพท่ี 5 
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                       วนัท่ี 04 มกราคม  2566 
เลขท่ี  D23-EIS-00032  
เร่ือง  รายงานการติดตั้งถุงกรองฝุ่ นเคร่ือง Melting (MCL2) 
  Model : PE/PE1504-3 
  Size : 350mm.(W) x 2200mm.(L) 
เรียน    คุณสิทธิพงษ ์(082-592-4398) 

บริษทั มากอตโต จ ากดั (หนองแค) (A3-0059-P1) 
อา้งอิงเอกสาร SN2300124, PD2300107-001 / PS2300070-001  
เอกสารแนบทา้ย รูปภาพก่อน และหลงัการติดตั้งถุงกรองฝุ่ น  
 

จากที่บริษทัฯ ไดเ้ขา้ไปติดตั้งถุงกรองฝุ่ นเคร่ือง Melting (MCL2) จ านวน 420 ตวัเม่ือ วนัท่ี 27-28 ธนัวาคม  2565โดยทีมงาน 
ของบริษทั เดนากา้ (ประเทศไทย) จ  ากดั  ดงัรายละเอียดต่อไปน้ี 

 
ตารางแสดงการตรวจสอบถุงกรองฝุ่น   

ล าดับ ปัญหาที่พบ 
ช่ือเคร่ือง Melting (MCL2) 

ก่อน หลงั หมายเหตุ 
1 Diff gauge - -  

ปิดเคร่ือง 
 

 - ถ่ายรูป - - 

2 Loop time - - 
3 ถ่ายรูปหนา้งาน   - 

 
- สภาพเคร่ือง เก่าแต่ใชง้านไดดี้ 

ท าความสะอาดบริเวณ
เคร่ืองพร้อมใชง้าน 

- 

  - สภาพตะแกรงลวด 
พบตะแกรงลวดช ารุด 10 ตวั  

ลูกคา้น าตะแกรงใหม่มา
เปลี่ยนใชง้านไดป้กติ 

- 

 - สภาพถุงกรอง มีฝุ่ นเกาะมาก  
และพบถุงกรองตนั 

เปล่ียนใหม่ 
พร้อมใชง้าน 

ของใหม่ 92 ตวั 
ของเก่า 328 ตวั 

 - สภาพ Cell Plate - - - 
4 ความเร็วลม หนา้ Hood - -  

ปิดเคร่ือง 
 

5 Valve+สภาพการท างาน - - 
6 วดัอุณหภูมิหนา้ Hood - - 
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ปัญหาที่พบ 

1) พบมีถุงกรองตนัทั้งหมด  
2) พบตะแกรงลวดช ารุด 10 ตวั (รูปภาพท่ี 1) 

 
รูปภาพท่ี 1 

 
 

สรุปผลการติดตั้ง 
1)    ถุงกรองใส่ไดป้กติ ไม่มีปัญหาในการติดตั้ง 

- เปล่ียนถุงกรองใหม่จาก Stock ลูกคา้ จ  านวน 92 ตวั (PD2200057-001) 
- เปล่ียนถุงกรองเก่าจากเคร่ือง Sorting จ านวน 328 ตวั 

2)    เปล่ียนตะแกรงลวดใหม่จาก Stock ลูกคา้จ านวน 10 ตวั ไม่ติดปัญหาในการติดตั้ง 
 
 
ข้อเสนอแนะ 

1) ระมดัระวงัไม่ใหค้วามช้ืนเขา้ภายในเคร่ือง เพราะจะท าใหฝุ้่ นเกาะแขง็ และส่งผลใหถุ้งกรองตนัเร็ว 
2) ใหค้อยตรวจเช็ค Valve และระบบยงิลมใหอ้ยูใ่นสภาพสมบูรณ์เพราะจะท าใหถุ้งกรองตนัเร็ว 
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Date : 04-01-23 
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Rภาคผนวก ข-7 
เอกสารขึ้นทะเบียนเจ้าหน้าที่ควบคุมระบบบำบัดมลพิษทางอากาศ
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Rภาคผนวก ข-8 
โครงการอนุรักษ์การได้ยิน (Hearing Conservation Program)
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Rภาคผนวก ข-9 
การจัดทำเส้นระดับความดังของเสียง (Noise Contour)



 
 

        ADDRESS 104 Phatthanakan 40, Phatthanakan Rd., Khwaeng Suan Luang, Khet Suan Luang, Bangkok 10250, Thailand   PHONE +66 0 2715 8700   FAX +66 0 2715 8799 

                         ALS LABORATORY GROUP (THAILAND) CO., LTD.  An ALS Limited Company 

 
 
 

 

NNooiissee  CCoonnttoouurr  MMaapp                                         
  Magotteaux Co.,Ltd. 

โรงงานผลิตลูกบดและชิน้ส่วนหม้อบดแนวตัง้ (ส่วนขยาย 4) : อาคารผลิต 1 

 

 

Reference Number : 2048381-1 

Measurement Date :  May 23, 2020 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

        ADDRESS 104 Phatthanakan 40, Phatthanakan Rd., Khwaeng Suan Luang, Khet Suan Luang, Bangkok 10250, Thailand   PHONE +66 0 2715 8700   FAX +66 0 2715 8799 

                         ALS LABORATORY GROUP (THAILAND) CO., LTD.  An ALS Limited Company 

 
 
 

 

NNooiissee  CCoonnttoouurr  MMaapp                                         
  Magotteaux Co.,Ltd. 

โรงงานผลิตลูกบดและชิน้ส่วนหม้อบดแนวตัง้ (ส่วนขยาย 4) : อาคารผลิต 2 

 

 

Reference Number : 2050807-1 

Measurement Date :  Aug 10, 2020 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

        ADDRESS 104 Phatthanakan 40, Phatthanakan Rd., Khwaeng Suan Luang, Khet Suan Luang, Bangkok 10250, Thailand   PHONE +66 0 2715 8700   FAX +66 0 2715 8799 

                         ALS LABORATORY GROUP (THAILAND) CO., LTD.  An ALS Limited Company 

 
 
 

 

NNooiissee  CCoonnttoouurr  MMaapp                                         
  Magotteaux Co.,Ltd. 

โรงงานผลิตลูกบดและชิน้ส่วนหม้อบดแนวตัง้ (ส่วนขยาย 4) : อาคารผลิต 3 

 

 

Reference Number : 2050808-1 

Measurement Date :  May 23, 2020 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



  

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rภาคผนวก ข-10 
เอกสารบันทึกการทำความสะอาดบ่อดักไขมัน  
(ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566)
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Rภาคผนวก ข-11 
เอกสารการตรวจสอบบำรุงรักษาระบบบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป  

และเครื่องเติมอากาศ
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